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无铅微循环电脑控制八温区回流焊（G-F8812-LF）

产品特点:
	1、
	Windows 视窗操作界面,德国西门子PLC+台湾明基液晶电脑控制系统,具有极高保障功能. 在电脑意外死机的情况下可脱机生产，不影响生产，内设UPS断电保护，停电PCB板可安全输出。

	2、
	世界领先的微循环加热方式,变频热风马达，可实现较大的热风交换量,拥有极高的热交换率,可降低温区设置温度,对受热元件起保护作用,特别适合于无铅焊接.

	3、
	世界领先的微循环加热方式,垂直吹风垂直收风,可解决一般回流焊使用导轨焊接时的死角难题.

	4、
	世界领先的微循环加热独特设计,,收风口离吹风口最近,可有效防止PCB板受热时的风流影响,达到最高的重复加热精度.

	5、
	确保加热过程的超稳定性,并拥有全行业最小的△t偏差,尤其针对高难度焊接工艺.

	6、
	来自国际技术的急冷却系统,采用放大镜式集中高效急冷,冷却速度可达3.5~6℃/秒,管理十分方便.

	7、
	同步齿条、导轨传输机构,确保导轨调宽精确及高使用寿命.

	8、
	电脑控制自动润滑系统,可通过电脑设置加油时间及加油量,自动润滑传输链条.

	9、
	集成控制窗口,电脑开关、电动调宽、测试曲线、打印曲线及传输数据均可方便操作,设计人性化.

	10、
	曲线测试及曲线分析功能可分析最高温度、区间段时间、升温及降温速度,方便工艺调节.

	11、
	拥有密码管理的操作系统,防止无关人员改动工艺参数,操作记录管理可追溯工艺参数的改动过程,方便改善管理.

	12、
	循环风速连续可调,应对各类焊接工艺.

	13、
	松香回收系统,松香定向流动至储存瓶中,更换清理十分方便.采用不锈钢管传送废气,终身免维护.

	14、
	发热丝+变频运风+微循环，拥有极高的热交换率,BGA底部与PCB板之间产生的温差△t极小,最符合无铅制程严格的要求,尤其针对高难度焊接要求的无铅产品.


无铅微循环电脑控制八温区回流焊（G-F8812-LF）

技术参数：

	       型 号       
	      G-F8812-LF       

	基板尺寸
	450MM宽

	适用元件种类
	CSP、BGA、μBGA、0201chip

	温区构成
	上8/下8 16组温控 2个专用冷却区

	加热区长度
	3100MM

	冷却区长度
	420MM

	温度精确
	±1℃

	PCB横向温度偏差
	±2℃

	传送带宽度
	400mm

	传送方式
	链条/网带

	运输方向
	左→右(右→左可选)

	传送链条高度
	900±20mm

	运输速度
	0~2000mm/min

	温度控制方式
	各温区独立PID控制

	温度控制范围
	室温~350℃

	升温时间
	约20分钟

	温度稳定时间
	约5分钟

	启动功率/正常功率
	45Kw/12Kw

	控制系统
	德国西门子PLC+BENQ液晶电脑

	停电保护
	UPS不间断电源，珠海山特

	炉体控制
	电动丝杆开盖

	电源
	3相380伏

	机体重量
	1800Kg

	机体尺寸
	5000(L)×1200(W)×1750(H)


无铅微循环电脑控制八温区回流焊（G-F8812-LF）

重要部件清单

	名称
	规格型号说明
	数量
	产地及名牌

	控制系统
	德国西门子PLC+电脑，控温精度高±1℃（如果电脑意外死机，可实现脱机工作，不影响生产）
	1套
	德国西门子

	控制电脑
	19英寸BENQ品牌电脑（免费保修三年）
	1套
	研祥工控

	高温长轴热风马达
	自带散热
	8个
	德国JDZ

	发热丝
	进口镍铬材质，陶瓷绝缘
	8条
	瑞士镍铬丝

	变频器
	VFD系列
	2个
	台湾台达

	固态继电器
	无触点输出
	16个
	台湾扬明

	交流接触器
	18-100A
	1套
	施耐德

	空气保护开关
	过流过压保护
	1套
	三菱

	传动电机
	噪声低、传动平稳
	1台
	日本STK

	传动导轨
	特别铝合金抗弯形
	2条
	广东佛山南海

	链条
	碳钢专用传输链条
	1套
	东莞东城传动链条

	自动调宽系统
	噪声低、调宽精度高、四条同步齿条传动
	1套
	晋力达自主研发

	网带
	316材质，持久高温不变形
	1套
	山东旭升网带

	运风风轮
	316#SUS
	8个
	东城冷气

	继电器
	时间控制和中间电路控制
	1套
	OMRON

	开关按扭
	K6
	1套
	施耐德

	独特保温隔热系统

	专用保温棉
	高密度120KG/立方，特殊多层式保温省电， 
	　
	美国西斯尔　

	不锈钢内胆
	耐高温使用寿命长
	　
	晋力达

	冷却系统
	　2个，分多个风向，上下对流冷却
	　
	轴流风机

	松香回收系统
	多层式过滤结构，达到国际排污标准
	　
	晋力达自主研发
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1，工控主机全电脑控制              2，变频无级调速
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3，主控电相装置                     4，UPS断电保护装置
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5，变频运风马达装置                 6，第二道上下普通风冷装置
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7，松香回收装置                  8，整机保养 和维护拆卸口装置

[image: image11.jpg]


[image: image12.jpg]



9，微循环运风装置               10，电动丝杆顶升装置
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11，进口西门子分体模块控制      12，冷却系统装置


